
热可塑性弹性体-TPE
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技术说明书
TPEE 

■  产品特色

良好的加工性、好成型，实用稳定性高，可满足注塑挤出成型

■  应用领域

透明注塑件，气动管等 

■  特性数据

性能      测试方法 单位 数值
物理性能
密度 ISO 868 g/cm3 1.19
硬度 ISO 1183 Shore D 55
熔指（230℃/2.16kg) ISO 1133 g/10min 20
机械性能
弯曲模量 ISO 178 Mpa 220
拉伸应力（断裂） ISO 527 Mpa 37
拉伸应变（断裂） ISO 527 % 590
支梁缺口冲击强度（23℃） ISO 179 KJ/m² 不断
支梁缺口冲击强度（-30℃） ISO 179 KJ/m² 不断
热力学性能
熔融温度 ISO 11357 ℃ 204
维卡软化温度，10N ISO 306 ℃ 180
UL 助燃等级 1.60mm UL  94 class HB
电气性能
体积抵抗率 IEC 60093 Ohm*cm #######
表面抵抗率 IEC 60093 Ohm*cm #######
介电强度 IEC 60243-1 KV/mm 20
对比电弧径迹指数 IEC 60112 — 600
其它性能
吸水率，24H ISO 62 % 0.4
收缩率 ISO 294 % 1.5
注：表中数据均为典型值，不能视为产品指标。

包装规格：25kg/包
■  加工建议
生产前需要对该产品在110℃,烘烤3-4小时。
注塑加工温度建议：
项目    温度 项目   温度
喷嘴（℃） 220-250 口模（℃） /
计量段（℃） 210-240 连接器（℃） /
压缩段（℃） 200-240 计量段（℃） /
进料段（℃） 190-210 压缩段（℃） /
注射压力（kg) 70-100 进料段（℃） /
■  环境安全＆存储
索要并参见MSDS(材料安全数据表）;  必须在干燥、阴凉处密闭储存。
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